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@® Das Unternehmen

Albert Stulz Sr. griindete im Jahr 1958
die Montaplast GmbH. Zundchst noch
auf die Entwicklung und Produktion von
Kunststoff-Prézisionsteilen flr Haus-
haltsgeréte spezialisiert, fertigt Monta-
plast mittlerweile hochwertige Kunst-
stoffsysteme flr die Automobilindustrie.
Durch den Ersatz von Metallbauteilen,
bieten die Produkte von Montaplast alle
Vorteile, um den Anforderungen, die an
moderne Automobile gestellt werden,
gerecht zu werden. Dazu zdhlen die
stetig verbesserte Sicherheit und Stabi-
litédt von Fahrzeugen sowie die Optimie-
rung von Umweltvertriglichkeit, Design
und Komfort.

Neben Kunststoffsystemen fiir den
Motorraum, entwickelt Montaplast
Fertigungsteile fir das Innenleben
(Interieur) bzw. den AuBenbereich
(Exterieur) von Autos.

Mit drei internationalen Produktions-
standorten in Morsbach, Frankfort/
Kentucky (USA) und Suzhou (Shanghai)
sowie mehreren globalen Vertriebsstel-
len, gehort Montaplast weltweit zu den
wichtigsten Lieferanten fir die Automo-
bilindustrie.
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? Aufgabe und Lésungen

Der neue Anlagenabschnitt im Werk
Morsbach zur Endmontage und Quali-
tatskontrolle von Luftklappensteuerun-
gen aus Kunststoff, erforderte eine
Mbglichkeit zur Aufzeichnung von
Messdaten und Fehlermeldungen in
eine Datenbank. Ein Web-Frontend
sollte dabei einen komfortablen Zugriff
auf diese Daten ermdglichen. Weiterhin
bestand die Aufgabe darin, eine Visuali-
sierung zur Darstellung des Prozessver-
laufs zu erstellen.

Die aus zwei Linien bestehende Anlage
verflgt Uber zwei Steuerungen vom Typ
SIMATIC S7-315, die zur Erfassung der
Messdaten via Ethernet an das System
angebunden sind.

In Linie 1 werden Schrauben und Buch-
sen in die Luftklappensteuerungen
eingebaut. Da in einer Station mehrere
Telle gleichzeitig verarbeitet werden
konnen, ist Uber die Visualisierung direkt
einsehbar, an welcher Position ein Teil
mangelhaft (NIO) oder fehlerfrei (10) ist.
Diese Messdaten werden in einer
Datenbank aufgezeichnet und kénnen
Uber ein Web-Frontend flr jedes Teil
aufgerufen werden. Damit wird der
Prozessverlauf genau protokolliert und
nachvollziehbar gemacht.

Den Luftklappensteuerungen, die in
Linie 1 als ,|O" deklariert wurden, wird in
der zweiten Linie der Motor hinzugefiigt.
Im Nachbearbeitungs-Modus dieser
Linie werden die NIO-Teile der Linie 1
nachgebessert. Mangel an der Qualitat
eines Teils sind zum Beispiel zu lockere
Schrauben oder Buchsen.

AnschlieBend wird die Luftklappensteu-
erung einer automatischen Kontrolle
unterzogen, NIO-Teile werden durch ein
Forderband von |0-Teilen separiert und
ebenfalls nachbearbeitet. Die Taktzeit
fir ein Bauteil ist dabei sehr gering,
somit hat die Anlage einen sehr hohen
Durchsatz.

Ein stetiger Datenaustausch zwischen
den Steuerungen und der Datenbank
sorgt dafiir, dass jederzeit abgerufen
werden kann, ob ein Teil IO oder NIO ist,
wodurch ein hohes MaB an Qualitét der
Luftklappensteuerungen gegeben ist.
Durch die genaue Protokollierung
kénnen eventuell auftretende Fehler
schnell behoben werden.

Weiterhin ist die Auswertung eines Teils
auch nach einem l|angeren Zeitraum
mdglich, falls ein Teil nachtraglich einen
Fehler aufweist.

Am so genannten Handarbeitsplatz
kénnen die Protokolle der bearbeiteten
Teile Gber ein Barcode-System direkt
aufgerufen werden. Mittels Handscan-
ner werden die spezifischen Daten des
jeweiligen Teils im Web-Frontend auf
dem zugehdrigen Rechner angezeigt.
Hierzu wird keine spezielle Software
bendtigt, ein Standard-Browser ist fir
den Aufruf der Daten ausreichend.

Zusétzlich ist die Web-Oberflache Uber
die Visualisierung der beiden Bediensta-
tionen, basierend auf Wizcon Supervi-
sor, aufrufbar.

Das Projekt kompakt

Endmontage von Luftklappen-
steuerungen

* 2 Linien (Endmontage und
Qualitatspriifung)
* Sondermaschinenbau

Automatisierungstechnik

* Siemens S7 315 2DP

* Wizcon Supervisor 9.3

= MSSQL Datenbank

» Web-Frontend mit ASPNET
Ethernet-Kopplung zu S7-300
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