


? Das Unternehmen

Die KAMAX-Werke GmbH & Co. KG
wurde 1935 von Rudolf Kellermann als
«Fabrik fir Gewindeteile® gegriindet.

Heute arbeiten mehr als 2500 Mitarbei-
ter, verteit auf acht internationalen
Standorten (darunter Spanien, USA,
Tschechische Republik, Slowakei), an
der Forschung, Entwicklung, Produkti-
on und dem Vertrieb von hochfesten
Verbindungstechniken fiir die globale
Automobilindustrie. Dazu zihlen Motor-
schrauben, Radschrauben und Radbol-
zen in verschiedenen Abmessungen
und Giteklassen.

Hochfeste Verbindungselemente miis-
sen vielféltigen Anforderungen hinsicht-
lich Mehrfachfunktionen, Belastungen,
Umwelteinflissen und anderem mehr
gentigen,

Die spezielle Verfahrenstechnik der
Firma KAMAX erfillt diese Anforderun-
gen und kann sich deshalb zu einem
der flhrenden Anbieter von Verbin-
dungselementen flr die Automobilin-
dustrie zdhlen.

f Aufgabe und Lésungen

Die Warmebehandlung ist qualitéts-
technisch eines der Schlisselverfahren
bei der Herstellung von hochfesten
Verbindungselementen. Aus diesem

Grund bendtigt die Firma KAMAX flr
ihre neuen Verglteanlagen zur Doku-
mentation und Steuerung ein Prozess-
datenerfassungssystem, ein Dokumen-
tationssystem sowie eine Prozess-

Visualisierung. Diese sollen zur Verwal-
tung von Rezepten und Chargen, aber
auch zur Erfassung und Verarbeitung
der qualitatstechnisch wichtigen Stor-
meldungen und Warmebehandiungs-
verldufe dienen. Im Werk Osterode
wurde die erste Vergiiteanlage mit dem
neuen System in Betrieb genommen.
Zur Realisierung dieser Aufgabe, wurde
SIMATIC WIinCC mit den Zusatzmodu-
len PM Control und PM Quality einge-
setzt.

Das Auftragssystemn ist an das (iberge-
ordnete MES (Manufacturing Execution
System) angebunden. Vom MES wer-
den die als nichstes zu vergiitenden
Produkte an das Modul PM Control
Ubermittelt, daraus werden automatisch
Auftrage fiir die folgende Charge mit
den spezifischen Prozessparametern
generiert, wodurch die Wéarmebehand-
lung fiir die Produkte angestoBen wird.

Zur Optimierung der Auslastung,
werden die Chargenabstidnde durch
spezielle Berechnungsverfahren sehr
gering gehalten. Damit wird eine best-
mbgliche Ausnutzung der Vergiiteanla-
ge erzielt. Weitere Berechnungen ermit-
teln den Mindestabstand von aufeinan-
der folgenden Chargen, um eine Vermi-
schung der Produkte zu verhindern.

Die Daten der Prozesse sowie Stérmel-
dungen werden flr einen langen
Zeitraum aufgezeichnet, sodass diese
auch nach Jahren noch ausgewertet
werden kénnen. Neben der Datenauf-
zeichnung und graphischen Ausgabe
dieser Daten, ermdglicht das in WinCC
integrierte Modul PM Quality den Aufruf
und Ausdruck der automatisch gene-
rierten Warmebehandlungsnachweise.
Uber Ethernet ist WinCC, inklusive der
Zusatzmodule, sowohl an das MES als
auch an eine SPS der Baureihe SIMATIC
S7-315 gekoppeit.

Um Probleme auf der Anlage sofort
einsehen und beheben zu kinnen, nutzt
der Betreiber und das Instandhaltungs-
personal das implementierte Stormel-
desystem. Bereits aufgetretene Stor-
meldungen werden lber die Alarmsta-
tistik der Applikation Obersichtlich
dargestellt.

Zusétzlich zu den in WinCC gegebenen
Alarmparametern, kénnen die Stérmel-
dungen hier nach Dauer und Haufigkeit
sortiert werden. Dazu ist es moglich, die
Alarme mit speziellen Modulen zu filtern,
um z.B. nur Meldungen bestimmter
Anlagenbereiche oder innerhalb eines
gewlnschten Zeitraums auszugeben.

Die Vergiiteanlage im Werk Osterode
wird mit diesem System als Standard fir
kommende Anlagen genutzt, so sind
bereits weitere Anlagen dieser Art in
Planung.
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Das Projekt kompakt

Vergiiteanlage Werk Osterode

* Hochfeste Verbindungsele-
mente durch Warmebehand-
lung

= Optimale Ausnutzung durch
Berechnung der Chargen-
abstande

» Stormeldestatistik

» Dokumentation aller qualitats-
technischen Parameter und
Verlaufe

Prozessdatenerfassung
= SIMATIC WinCC V6.2
* PM Control
* PM Quality

Automatisierungstechnik
 Anbindung an libergeordne-
tes MES
» Ethernet-Kopplung zu
S7-315 2DP
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